PRODUKTDATABLAD MONOGUARD

BRUKSOMRADE

e Rusthindrende grunner/toppstrek maling for beskyttelse p& overflater som
stél, rustfritt stal, ny og gammel galvanisert stél, aluminium, kobber,

e Til bruk pa alle typer metallkonstruksjoner i korrosive og industrielle miljger.

BESKRIVELSE

® Enkomponent vannbasert belegg basert p& en spesiell blanding av VANNBASERT
innovative harpikser for beskyttelse av metalloverflater, gjenstander og ‘
konstruksjoner mot korrosjon og forvitring.

® Monoguard er en DIM  (DirectloMefal]  type  maling
som kan paferes direkle  p& ulike typer jernholdige og
ikke-jernholdige metaller. Dens spesielle formulering og ingredienser gir
god holdbarhet nér det gjelder & beskytte stal mot korrosjon, selv uten &
ha blaserenset overflaten pd forhénd.

e Tilfredsstiller kravene i henhold til DINISO 12944-6 og DIN-55928 for
alle seks korrosjonskategorier i atmosfaerisk miljz p& stal.

® Monoguard er vannbasert, enkel & handtere, sikker og har ingen
brannfare. Det er et hurtiglarkende malingsystem som reduserer ventetid
under installasjonen og aker produktiviteten pd stedet.

® Monoguard har semiglans overflatle 60-70% (Gardner 60°) er UV-
besfandig og filmen danner en pen og sterk emaljert overlate.

®  Monoguard er festet for & brukes i de fleste miljger og beskytter verdifulle
eiendeler over hele verden 24 /7, inkludert broer, tanker, etc.

® Benytt hvit grunner eller hvit farge som farste strek ved bruk av skarpe
farger som gul, oransje osv. for & oppnd full dekkevne.

FORDELER
® Enkomponent e Korte tarketider
e Grunner og foppstrak i eff e UV bestandig

® \Vannbasert og filnsermet lukifri, den pavirker ikke Cod flyt og blank finish
miljzet i nserheten og kan derfor brukes i bebodde 4 Meget god vedheft til de fleste underlag

bygninger. ® Fleksibel og slitesterk
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PRODUKTDATABLAD MONOGUARD

ANBEFALTE MALINGSYSTEMER
C5

STAL PLASSERT | AGORESSIVE ™ ATFILMSTYKKELSE | TGSRR FILMTYKKELSE ~ FORBRUK

MARINE Cl\)ACIELJlgERUlSTRlELLE | MIKRON | MIKRON PER M2 KOMMENTAR
Grunner Monoguard 233 100 0,23 Itr Hoy levefid
Toppstrak Monoguard 233 100 0,23 Iir > 15 dr

TOTAL 200 0,46 Iir
ANNET ALTERNATIV VED GAMMEL OG RUSTEN OVERFLATE
Grunner Elastometal 386 220 0,48 kg Hoy leveiid
Toppstrek Monoguard 186 80 0,19 ltr > 15 ar
TOTAL 300
C4
STAL ARNE O oVE | VATFIMSTYKKELSE | TORR FILMTYKKELSE  FORBRUK |\ o o o
INDUISTRIELLE MILIGER | MIKRON | MIKRON PER M2
Grunner Monoguard 174 75 0,17 Iir Hoy levetid
Toppstrok Monoguard 174 75 0,17 It > 15 ar
TOTAL 150 0,34 Iir
ANNET ALTERNATIV VED GAMMEL OG RUSTEN OVERFLATE
Grunner Elastometal 315 175 0,4 kg Hay levetid
Toppstrak Monoguard 186 80 0,19 Itr > 15 &
TOTAL 255
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PRODUKTDATABLAD MONOGUARD

C3
STAL PLASSERT | MODERATE VATFILMSTYKKELSE | T@IRR FILMTYKKELSE ~ FORBRUK KOMMENTAR
MIUGER | MIKRON | MIKRON PER M2
Grunner Monoguard 128 55 0,13 lir Hoy levetid
Toppstrek Monoguard 128 55 0,13 Itr > 15 dr
TOTAL 110 0,26 lir
ANNET ALTERNATIV VED GAMMEL OG RUSTEN OVERFLATE
Grunner Elastometal 214 120 0,27 kg Hoy levetid
Toppstrek Monoguard 186 80 0,19 lir > 15 &r
TOTAL 200
PAFORING
PAFGRINGSDATA

Omgivelsestemperatur: minimum 5°C — optimalt mellom 12 og 25°C.
Relativ fuktighet: maksimalt 80%.
Overflatetemperaturen m& veere minimum 3°C over duggpunktet.

PAFGRINGSMETODE

Pensel, rull eller hayirykksprayte (dysestarrelse: 0,010-0,015).

Pafering med haytrykksprayte anbefales og gier det leffere & n& anbefalte tykkelser.
Bruk sprayteutstyr som tillater en minimumstrykk p& 70-150 bar ved dysen.

OVERFLATEBEHANDLING

Underlaget skal vaere rent, tert, avlettet og steviritt. lkke-heffende elementer som eldre belegg eller rust mé fieres.
Ulike typer overflatebehandling er mulig:

1. Fiern rust manuelt eller med elekiroverkiay til ST2 —1SO 8501-1/SSPC SP2 eller SP3.

2. Blaserensing fil SA 22 - ISO 8501-1/NACE3/SSPC SP6.

3. Haytrykksvask efter SSPC SP12 W4,

Aluminium og kobber: rengjer med vaskemiddel fortynnet med vann. Glatte flater ber mattes ned.

P& nytt galvanisert stal og rustfritt stal: rengjer med vaskemiddel fortynnet med vann. Sinkavleiring og salter fiernes
med syre eller kalkblasing.
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PRODUKTDATABLAD MONOGUARD

TEKNISK DATA

TORRSTOFFINNHOLD, VOLUM

EGENVEKT

TEORETISK FORBRUK

GLANS
FARGER

VISKOSITET
VOCINNHOLD
FLAMMEPUNKT

LAGRING

TORKETID

TESTRESULTATER

SALT SPRAY
VANN KONDENSERING
VEDHEFT

DVRIGE DATA

43% +/-2
1,15 +/-0,05 g/cm®
5 m?2/l
+/-65% +/- 5 SEMIGLANS

RAL, NCS og skreddersydde farger.
Tilgjengelig i Power Coat brekkemaskin.

30-50 P (Brookfield 20RPM)
<50 g/l
lkke brannfarlig

24 maneder i udpnet spann. Mé& lagres tert og frostfritt,
ikke hey varme og direkte i sollys.

Ved 20°C og 60% R.H.
Beraringsterr : 60 min.
Overmaling: 120 min.

ISO 12944 / 1SO 9227 / 1SO 4628
ISO 12944 /1SO 6270 / I1SO 4628
1ISO 2409

Yrkeshygieniske data, vernetiliak, merking-, brann- og eksplosjonsdata finnes i produktets Sikkerhetsdatablad, som du

finner p& www.ecoonline.no.

All informasjon er gitt effer beste viten og kunnskap. Det gis ingen retisforpliktende garantier for produktets egenskaper.
Da brukerens arbeidsbetingelser er utenfor J.S.Cock AS’ kjennskap og kontroll, kan J.S.Cock AS ikke holdes ansvarlig.

Denne utgaven erstatter alle tidligere utgitte utgaver. Databladet kan endres uten forutgéende varsel.
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