PRODUKTDATABLAD METAL-UNICOAT

BRUKSOMRADE

®  Grunner/toppstrek maling for beskytelse av fasadeplater i metall.

BESKRIVELSE

® Enkomponent vannbasert maling for beskyttelse av metallplater. Metal-Unicoat er et utmerket valg for renovering
av fasadeplater.

e Overflater i lavt til moderat korrosive miliger og kan paferes direkte p& stél og forvitret galvanisert stél, uten &
matte bléserense overflaten.

*  MefalUnicoat er vannbasert, left & handtere, trygt og har ingen brannfare.
e Det er ef hurtigterkende beleggsystem som i stor grad reduserer nedetiden.
o Tilnsermet lukifri, def pavirker ikke nabobeboere og kan derfor brukes i bebodde bygninger.

*  MetalUnicoat er UV-bestandig, har god motstand mot forvitring og kan derfor péferes som grunner og/eller
som foppstrak.

e Nar den péferes med hayirykksprayte, dekker Metal-Unicoat enkelt store overflater uten overlapping og vil
beskytte og forskjenne over mange ér.

® Det er derfor et utmerket, raskt og enkelt renoveringssystem for metallplater med og uten tidligere behandling.

Metal Unicoat er en del av produkigruppen SCS - Single Coating System.

FORDELER

UV bestandig

Cod flyt og silkematt finish

Meget god vedheft til de fleste underlag
Fleksibel og slitesterk

En-komponent
Crunner og toppstrek i eft
Vannbasert og tilnaermet lukifri, den p&virker ikke
miljzet i naerheten
e Kort terketid
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PRODUKTDATABLAD METAL-UNICOAT

SYSTEM
Cl
. Véffilmstykkelse Terr fi|mtykke|se i Forbruk
Innvendig og oppvarmet bygg R mikron oer m2 Kommentar
Grunner/foppstrek - MetallUnicoat 200 Q5 0,20 lir Hiy#?g?d
C2
Atmosfeere med lav grad av
forurensning: Landlige omrader, Vaétfilmstykkelse Torr filmtykkelse i Forbruk
: I ' Kommentar
voppvarmede bygninger hvor i mikron mikron per m2
kondens kan forekomme
Grunner Metal-Unicoat 191 Q0 0,19 I Hoy levetid
Toppstek Metal-Unicoat 191 Q0 0,19 ltr > 15 dr
TOTAL 180 0,38 lir
C3
Urbane og industrielle atmosfzerer
tf [
med :nodero orurensr\mg, Vaétfilmstykkelse Torr filmtykkelse i Forbruk
Kystomrdder med lav saltinnhold, . . Kommentar
, i mikron mikron per m2
Innenders produksjonsarealer med
hay lufifuktighet og noe forurensning
Grunner Metal-Unicoat™* 234 110 0,23 lir Hoy levetid
Toppstrak Metal-Unicoat 234 110 0,23 Iir > 15 dr
TOTAL 220 0,46 lir

(*) Ved korroderte overflater eller nér gjenstandene befinner seg i et mer korrosivt milie (C4 eller C5), anbefales det & bruke Elastometal som primer.

ESTETISK OPPFRISKNING:

Et enkelt strak er mulig pé tidligere malte overflater som trenger en estetisk oppfriskning.

RISIKO FOR KJEMISK S@L, GRAFFITT ELLER AGGRESSIVE EKSOSGASSER/FORURENSNING | NARHETEN:

Systemet kan toppbelegges med ett eller to strek Hydrograff HP Clear High Gloss.
Angitt forbruk er feoretisk og far ikke hensyn il svinn ved péfering. Def kan ogsd pévirkes av filstanden fil underlaget.
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PRODUKTDATABLAD METAL-UNICOAT

PAFORING

PAFGRINGSDATA

Omgivelsestemperatur: minimum 5 °C — optimalt mellom 12 og 25 °C
Relativ fuktighet: maksimalt 80 %

Overflatetemperaturen mé& veere minimum 3°C over duggpunkiet.

PAFGRINGSMETODE
Pensel, rull eller haytrykksprayte (dysestarrelse: 0,013-0,015)

P&fering med h@ytrykkspr@yte anbefales og gjer det leftere & n& anbefalte ’rykke|ser. Bruk sprayteutstyr som fillater en
minimumstrykk p& 80-150 bar ved utlepet.

OVERFLATEBEHANDLING

Underlaget skal vaere rent, tart, avlettet og steviritt. lkke-heftfende elementer som eldre belegg eller rust mé fiernes.
Ulike typer overflatebehandling er mulig:

1/ Fien rust manuelt eller med elekiroverkiay til ST2 —1SO 8501-1/SSPC SP2 eller SP3.

2/ Blaserensing fil SA 21/2-1SO 8501-1/NACE3/SSPC SP6.

3/ Haytrykksvask efter SSPC SP12 WJ4.

TYNNING

Produktet er klart til bruk. Fortynn med maksimalt 3 % vann ved pafering med haytrykksprayte eller under varme

vaerforhold > 25°C,

TESTRESULTATER

SALT SPRAY ISO 12944 / ASTM B117 /1SO 4628
ADHESION X-CROSS CUT 1ISO 2409

ADHESION PULL-OFF TEST 1ISO 4624

ABRASION RESISTANCE TABER ASTM D4060

PENCIL HARDNESS ASTM D3363

QUV TEST ASTM D4587 / ASTM G583 /ISO 11507
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PRODUKTDATABLAD METAL-UNICOAT

TEKNISK DATA
TORRSTOFFINNHOLD, VOLUM 47 % +/-2
EGENVEKT 1,3 +/-0,05g/cm3
TEORETISK FORBRUK 5m?/l
GLANS SIKEMATT +/-15 %
RAL, NCS og skreddersydde farger.
TAIRCER Tilgiengelig i Power Coat brekkemaskin.
VISKOSITET 100-120 P (Brookfield 20RPM)
VOCINNHOLD < 60 g/
FLAMMEPUNKT lkke brannfarlig
Ved 20 °C og 60 % R.H.
TRKETID Bereringsterr : +/- 2 timer
Overmaling: +/- 4 timer
TIPS

Rengiering av verkigy: vann

LAGRING

24 maneder i udpnet spann. Ma& lagres tert og frostfritt, ikke hay varme og direkfe i sollys.

DVRIGE DATA

Yrkeshygieniske data, vemetiliak, merking- og branndata finnes i produkiets sikkerhetsdatablad, som du finner pd
www.ecoonline.no.

All informasjon er gitt effer beste viten og kunnskap. Det gis ingen rettsforpliktende garantier for produktets egenskaper.
Da brukerens arbeidsbetingelser er utenfor J.S.Cock AS’ kjennskap og kontroll, kan J.S.Cock AS ikke holdes ansvarlig.
Denne utgaven erstatter alle tidligere utgitte utgaver. Databladet kan endres uten forutgéende varsel.
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