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FDV-DATABLAD POWER COAT MONOGUARD 

PRODUKTINFORMASJON
Power Coat Monoguard er en en-komponent, vannbasert DTM-maling (Direct-To-Metal) som fungerer som både rusthindrende 
grunner og toppstrøk for metalloverflater. Produktet kan påføres direkte på flere typer jernholdige og ikke-jernholdige metaller 
etter korrekt forbehandling, og gir korrosjonsbeskyttelse, god vedheft, UV-bestandighet og en pen, sterk semiglans/emaljert 
overflate.

BRUKSOMRÅDE
Brukes som rusthindrende grunner/toppstrøk for beskyttelse av stål, rustfritt stål, ny og gammel galvanisert stål, aluminium og 
kobber. Produktet er egnet til metallkonstruksjoner i korrosive og industrielle miljøer, og kan inngå i anbefalte malingsystemer for 
C3, C4 og C5-miljøer. 

AVFALLSHÅNDTERING
Rester, spill og emballasje håndteres iht. gjeldende forskrifter og produktets sikkerhetsdatablad. Må ikke tømmes i avløp, kloakk, 
vassdrag eller grunn. Spill samles opp med egnet absorberende materiale og leveres til godkjent mottak.

RENHOLD 
Når malingsfilmen er gjennomtørr, kan overflaten rengjøres med vann og milde rengjøringsmidler. Unngå sterke løsemidler, 
aggressiv alkalisk/sur rengjøring og harde/slipende metoder som kan skade malingsfilmen.
For å opprettholde levetid bør salter, støv, smuss og industriell forurensning fjernes regelmessig, spesielt i marine eller industrielle 
miljøer. Ved rengjøring før vedlikehold eller overmaling skal flaten være ren, tørr, avfettet og støvfri.

VEDLIKEHOLDSINTERVALL
Kontroller overflaten jevnlig for mekaniske skader, avflassing, riper, rustgjennomslag eller andre tegn på svekkelse. Skader utbedres 
så tidlig som mulig for å hindre videre korrosjon.
Ved reparasjon fjernes løs maling og rust, og området vaskes, avfettes og mattes/slipes ved behov før ny påføring. På gammel og 
rusten overflate, eller i mer krevende miljøer, kan Elastometal benyttes som grunner før Monoguard i anbefalte systemer. 

TEKNISKE SPESIFIKASJONER
For detaljert teknisk informasjon vises til produktdatablad og sikkerhetsdatablad.

FARGESPESIFIKASJON

Fargekode: ...................

Glans/Finish: ...................

Batch nr.: ...................

UTFØRENDE FIRMA

Firmanavn: ............................................................................................................................................

Adresse: ...............................................................................................................................................

Kontaktperson: .......................................................................................................................................

Tlf: .......................................

E-post: ..................................

Dato: ...................................


