FDV-DATABLAD POWER COAT HYDROPOX

PRODUKTINFORMASJON

Power Coat Hydropox er et tokomponent vannbasert epoksybelegg for innenders bruk, bestdende av Komp. A (base)
og Komp. B (herder). Produktet gir en hard og slitesterk overflate som beskytter mot intensiv slitasje, tilsmussing og kjemisk
pavirkning fra blant annet lasemidler og rengjeringsmidler.

BRUKSOMRADE

Beleggsystem for gulv og vegger der det anskes langvarig beskyttelse mot slitasje, smuss, kiemisk sal og hyppig rengjering.
Typiske bruksomréder er industriguly, garasier, parkeringsplasser/parkeringshus, verksteder, naeringsmiddelindustri, samt vegger
og gulv som rengjeres offe. Kan ogsé benyttes p& utstyr/infrastruktur utsatt for hard bruk, som dreneringskanaler, vanntanker for
ikke-drikkevann og maskiner.

Kan péferes direkte pd befong-, sement- og muroverflater. For jernholdige og ikke-jernholdige mefaller anbefales ferst et eller to
strok Power Coat Monoguard fer Hydropox.

AVFALLSHANDTERING

Uherdet produkt, rester og forurenset emballasje h&ndteres som farlig avfall og leveres til godkjent mottak. Produktet mé ikke
tommes i avlep, kloakk, vassdrag eller grunn.

Aviallskode: EAL 08 O1 21* Maling- eller lakkfierneravfall. Nasjonalt aviallsstoffnummer: 7051 Maling, lim, lakk som er farlig
avfall. Emballasje med produkirester avhendes etter samme bestemmelser som produktet.

RENHOLD

Etter full herding, ca. 7 degn ved 20°C, kan den behandlede flaten rengjgres med vann og egnede rengjeringsmidler for epoksy-/
industrigulv. Rengjeringsmetode og middel filpasses belasining, smusstype og rengjeringsrutine; felg rengjeringsmiddelprodusentens
anbefalinger og fest ved tvil p& et lite omrade.

VEDLIKEHOLDSINTERVALL

Kontroller overflaten jevnlig for slitasje, riper, sér og omréder med dérlig vedheft. Skader utbedres ved & rengjere/avlette, fiere
lestsittende belegg, slipe/matte overgangssoner og péfere Hydropox i samme system og anbefalt filmtykkelse.

Overmalingsintervall: ved 20°C minimum 12 timer og maksimum 48 timer; ved 10°C minimum 24 timer og maksimum 48 timer.
Ved lengre overmalingstid skal eksisterende belegg slipes/mattes for & sikre optimal vedheft. | terkeperioden skal ingen vaesker,
inkludert vann, komme i kontakt med belegget. Fullt uttarket efter ca. 72 timer og fullt herdet efter ca. 7 degn ved 20°C.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER
For defaljert teknisk informasjon vises til produkidatablad og sikkerhetsdatablad.

FARGESPESIFIKASJON

Fargekode: ................... Bafch nr. Komp A oo
Glans/Finish: ................... Batch nr. Komp B: ...................
UTFORENDE FIRMA

Firmanavn: ... T
AJresse: ..o E-post: oo
Kontaktperson: ... Dator oo
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