FDV-DATABLAD POWER COAT HYDROGRAFF

PRODUKTINFORMASJON

Power Coat Hydrograff er en tokomponent vannbasert alifatisk polyuretan toppstreksmaling, bestéende av Komp. A (base) og
Komp. B (herder). Produktet kan brukes bé&de innenders og utendars, og danner etter tarking en hard, fleksibel og slitesterk film
fil dekorative og beskytiende formdl. Det er formulert for utsatte omréder med behov for god motstand mot slitasje, kjemisk sel
og forvifring.

BRUKSOMRADE

Toppstrek for betong, diverse plast og tidligere malte overflater. Produktet kan brukes som toppstrek over metallgrunner, direkte
p& betonggulv, frapper og som oppmerking i industrilokaler. Egner seg der det anskes langsiktig beskyttelse mot slitasje, kjemisk
sal, vaer-/UV-pdvirkning og forvitring.

AVFALLSHANDTERING

Uherdet produkt, rester og forurenset emballasje skal handteres iht. gjeldende forskrifter og produktets sikkerhetsdatablader.
Produktet m& ikke temmes i avlep, kloakk, vassdrag eller grunn.

Komp. A er ikke omfattet av reglene om farlig aviall, med veiledende EAlkode 08 O1 12. Komp. B er omfattet av regelverket
om farlig avfall og skal leveres fil godkjent aviallsanlegg; veiledende EAl-kode 08 O1 11* og nasjonalt avfallsstoffnummer
7051. Emboallasie med produkirester avhendes efter samme bestemmelser som produktet.

RENHOLD

Etter full herding, ca. 7 degn ved 20°C, kan den behandlede flaten rengjeres med vann og egnede rengjgringsmidler for
malte polyurefan-/industrioverflater. Rengjeringsmetode og middel tilpasses belasiing, smusstype og rengjeringsrutine; felg
rengjeringsmiddelprodusentens anbefalinger og test ved wvil pd et lite omréde.

VEDLIKEHOLDSINTERVALL

Kontroller overflaten jevnlig for slitasje, riper, sér og omréder med dérlig vedheft. Skader utbedres ved & rengjere/avlette, fierne
lestsittende belegg, slipe/matte overgangssoner og péfere Hydrograff i samme system og anbefalt filmtykkelse.

Overmalingsintervall ved 20°C: minimum 8 timer og maksimum 72 timer uten sliping. Ved lengre overmalingstid, eller ved
reparasjon av eldre/herdet belegg, skal overflaten slipes/mattes og rengjeres for & sikre god vedheft.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER
For defaljert teknisk informasjon vises til produkidatablad og sikkerhetsdatablad.

FARGESPESIFIKASJON

Fargekode: ................... Bafch nr. Komp A: ...
Glans/Finish: ................... Batch nr. Komp B: ...
UTFORENDE FIRMA

Firmanavn: ..o T
Adresse: ... E-post: oo
Kontaktperson: ... Dator oo
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